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Formulaire d’étude d’un projet de nettoyage de précision

Afin d’étudier au mieux votre projet, merci de bien vouloir nous retourner ce formulaire, compléter le plus
précisément possible.

N’hésitez pas a y intégrer des photos ou des plans de vos piéces.
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Domaine d’activité :

Horlogerie, micromécanique

Mécanique de précision, décolletage

Médical, implants orthopédiques ou implants dentaires
Electronique

Optique de précision, optique ophtalmique

Automobile

Aéronautique, aérospatial

Autres :

I

Nature du probléme de nettoyage, type de pieces a Nettoyer @ ...
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[] Inter-opération [] Finition [] Super-finition (salle blanche)

MALIErE ES PIECES : ..oiiiiiiiiiiiiiiiiiiteieietetetetetetetereeeseseeasesesesesesessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssnsnsnsnsnnnsnnnnns

Types de salissures, fiches techniques, spécifications chimiques :

Norme de propreté / Méthode de CONrOle : ... ... e e
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Tenson de surface (MIN/M) & e et e e et e e e bee e e e anes
Dimensions des piéces a traiter Min. / MaX @ ..o e e e
Productivité SOUNGITEE ... .o e e e

Temps d’ouverture de I'équipement de nettoyage :
[18h [12x8h [13x8h

Capacité de production souhaitée, nombre de piéces par charges, nombre de piéces au litre : ........

Raison de I'investissement :

[] Remplacement d'un équipement existant
[ ] Nouvelle fabrication
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Echéance estimée / Degré d’urgence du Projet : ..........ocoovoeeieeeeeeueeeeeeeeeeee e ee e es e s eeeeee e

Autres exigences :
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Date et signature :
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